
LDM陶瓷3D打印机使用说明
深 圳 市 创 星 元 科 技 有 限 公 司





序言
The preface

使用前请仔细阅读本说明书
请妥善保存，以备参阅

致用户公开信
尊敬的用户：
感谢您选择，使用我公司的产品；
本公司产品质量优，性能佳。为了方便您使用，请仔
细阅读说明书，并按照说明书的步骤操作，自始至终
，优质的售后将伴随着您。使用时无论有任何问题，
请按照保修卡的电话，地址联系，我们时刻恭候为您
服务。

产品特点
1.全金属框架，精细工艺打造;
2.专利陶瓷打印头，
3.专利内结构，安装方便，结构稳固，快速打印，打
印精准;
4.经典颜色搭配
5.多功能多材料打印，可兼容本公司的各种材料打印
头，性价比高。



LB-Mini

页码

机器参数

基本参数 软件参数

机身材料：钣金&l铝材 打印软件：cura
设备尺寸：450x410x510mm 输入格式：STL文件/OBJ文件

输出格式：G-code文件
液晶屏：3.5寸中英 兼容软件：Simplify3D/Mi cros oft3 D                                                                                                    
-- Builder /slic3r/ Skeinforge

硬件参数 空压机参数

构件尺寸：230x230x250mm                        空压机800w使用压力0.2-0.4Mpa  
喷头数：1                                                    
打印层厚：0.3--3.0mm                                                           
喷嘴口径：0.3--3.0mm                               
运动速度：10--100mm                               
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机器装配
M a c h i n e a s s e m b l y



1.机器安装

1 安装机体

1.如图安装X轴与Z轴 2.左侧和右侧分别有四颗螺丝将孔位对准并拧紧。



1.机器安装

2 安装打印头

1.安装打印头并将下方四颗螺丝拧紧固定



1.机器安装

3 接头插头插好

1.依次将接头插好。



1.机器安装

4 安装料筒支架

1.如图安装料筒支架并将螺丝紧固



3.机器安装

5 安装料筒



1.机器安装

6 安装料筒料管



2.陶瓷打印机和空压机装配图

空气压缩机

注意：装配时凡是螺纹连接处请务必用生料带
缠紧以防漏气。



3.打印完成注意事项

注意：打印完将喷嘴浸泡在水中以防泥料干掉



泥料填充
Mud is expected to f i l l



一.浸泡

1.将泥料放入盆中加入少量的水（需要漫过泥料）浸泡两个
半小时左右。

备注：随机发的样泥已经调配好可直接使用。



二.和泥

2.取出将泥和匀，一定要和匀很关键（手上可沾少量水防止沾水）
3-5分钟即可。

备注：随机发的样泥已经调配好可直接使用。



三.装泥

3：将泥盘成一整条，粗细比料筒稍小，一起
装入料筒中。



四.赶出气泡

4：找一张瓦楞纸垫在下面，上下捶打几次，直至将
气泡都捶打出来。



五.安装皮塞和铝盖

[图片]

5：将皮塞如图中间空出包上泥（防止空气进入料筒）
塞紧皮塞，拧紧铝后盖，装泥就完成了。



六.安装气管

6：安装气管



6-1.空气压缩机使用说明

1 2空气压缩机图解 螺调压阀图解

注意：装配时凡是螺纹连接处请务必用生料带缠紧以防漏气。



6-2.空气压缩机使用说明

7.安装调压阀

注意：带有小三角
的方向为进气口，
连接空气压缩机。

安
装
调
压
阀

空气压缩机安装教程说明



6-3.空气压缩机使用说明

注意：带有小三角
的方向为进气口，
连接空气压缩机。

此端接料筒快
接嘴

调压阀安装说明



6-4.空气压缩机使用说明

1.向上拔起打开电源开关 2.从侧面向中间拧动打开气阀门

空压机开关说明



6-5.空气压缩机使用说明

1.确认调整方向 2.向上拔起打开调压阀 3.调整气压至2.5-3kpa

调压阀使用说明



切片设置
S l i c e s e t



1.切片软件安装

1-1
切片软件安装

注意：具体安装详情请见使用更新说明，另外如需Repetier-Host/Slic3r/ChiTuSlicer

软件可与工程师联系。



1-2
机型设置

1.切片软件安装

喷嘴直径：常
用1.5mm，设
置可参考针头
直径表设置。

打印尺寸为
230*230*250
mm

取消勾选



顶和底的厚度数
值为层厚的倍数
如0.6的层3mm
就是打印5层。

层厚：常用值
0.6，可根据需
求自行调整0.3-
3.0间

1-3 参数设置

壁厚：一般数值
为喷嘴的倍数，
如1.5喷嘴，3的
壁厚即为两层。
可根据需求调整

喷头温度:陶泥
设置为0℃，
PLA设置180-
210℃

打印速度:一般
常用值20-50，
可根据需求设置
。

填充：如需打印
实心物体可设置
填充，数值越大
填充越密集。

支撑类型：如有
悬空的则需要添
加支撑。

1.切片软件安装



机器打印
M a c h i n e t o p r i n t



1.打印操作步骤

1 打印操作步骤

1：点击打印图标。 2：选择要打印的文件
点击文件。

3：点击播放图标。 4：机器进入打印状态，
开始打印。

0



1.打印操作步骤

2 打印界面介绍



谢谢观看
T h a n k s f o r w a t c h i n g


